KARTA INFORMACYJNA PRZEDMIOTU

nazwa przedmiotu

Projektowanie procesow
technologicznych z zastosowaniem
systemoéw CAD/CAM

Design of Technological
Processes Using CAD/CAM
Systems

Kod przedmiotu

WIMMWCNI-PptCAD

Jezyk wyktadowy

polski

Profil studiow

ogdlnoakademicki

Forma studiow

niestacjonarne

Poziom studiéw

studia | stopnia

Rodzaj przedmiotu wybieralny
Obowigzuje od naboru 2022
Forma zaje¢,
liczba godzin / rygor, W 4/x, C 20/+, L 6/-, razem: 30 godz., 3 pkt ECTS

razem godz., pkt ECTS

Sposob realizacji zaje¢
(wskazac sposob i liczbe
godzin dla okreslonej formy

Zajecia realizowane stacjonarnie
W 4/x, C 20/+, L 6/-, razem: 30 godz.

zajec)
Nazwa przedmiotu / wymagania wstepne:
Przedmioty CAD dla mechanikéw, znajomos$¢ podstawowych zasad projektowania CAD,
wprowadzajace Techniki wytwarzania 2 i Technologia obrobki ubytkowej 1 / umigejetnosc

opracowywania proceséw technologicznych z zastosowaniem obrobki
ubytkowe.

Semestr / kierunek studiow

VI semestr / mechanika i budowa maszyn / techniki wytwarzania

Autor / Autorzy

dr inz. Krzysztof GRZELAK,

Jednostka organizacyjna
odpowiedzialna za przedmiot

Wydziat Inzynierii Mechanicznej / Instytut Robotow i Konstrukcji Maszyn

Skrécony opis przedmiotu

Systemy komputerowego wspomagania proceséw technologicznych i
wyltwarzania CAD/CAM i CAP. Modelowanie proceséw obrobki skrawaniem.
Generowanie programéw  sterujgcych dla obrabiarek | urzgdzen
technologicznych.

Pelny opis przedmiotu
(tresci programowe)

Wykiady:
1. Systemy CAD/CAM. /2 godz.

Integracja systemoéw CAD/CAM. Mozliwosci zastosowanie systemow CAM
w projektowaniu procesow technologicznych. Opracowanie procesu




technologicznego z zastosowanie systemu CAM w zakresie obrébki
skrawaniem.

2. Programowanie obrabiarek CNC / 2 godz.

Budowa uktadu sterowania obrabiarek CNC. Opracowanie programow
sterujgcych. Implementacja G-kodu i integracja z obrabiarkg CNC.

Cwiczenia:
1. Opracowywanie procesow obrobki skrawaniem przy uzyciu systemu CAM
z zastosowaniem operacji tokarskich. / 2 godz.

2. Projekt procesu technologicznego elementu typu tuleja przy uzyciu
systemu CAM — Fusion 360 / 4 godz.

3. Wygenerowanie i weryfikacja G-kodu opracowanego procesu
technologicznego elementu typu tuleja przy uzyciu systemu CAM — Fusion
360 /2 godz.

4. Opracowywanie proceséw obrobki skrawaniem przy uzyciu systemu CAM
z zastosowaniem operacji frezerskich. / 4 godz.

5. Projekt procesu technologicznego elementu typu dzwignia przy uzyciu
systemu CAM - Fusion 360/ 4 godz.

6. Wygenerowanie | weryfikacia G-kodu opracowanego procesu
technologicznego elementu typu dzwignia przy uzyciu systemu CAM —
Fusion 360 /2 godz.

7. Zaliczenie projektow / 2 godz.

Laboratoria:
1. Integracja G-kodu na obrabiarke CNC / 2 godz.

2. Przygotowanie i realizacja obrobki z wykorzystaniem obrabiarek CNC / 2
godz.

3. Weryfikacja wykonanych cze$ci przy uzyciu obrabiarki CNC z projektem w
systemie CAM/ 2 godz.
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Efekty uczenia sig

W1 / Ma uporzadkowang, zaawansowane wiedze w zakresie projektowania
proceséw technologicznych z zastosowaniem narzedzi komputerowych./
K_Wo06, K_Wo4

W2 /Ma uporzadkowang wiedze w zakresie programowania obrabiarek CNC/
K_Wo9

U1 / Potrafi okredli¢ etapy realizacji procesu technologicznego obrobki
podstawowych czesci maszyn z zastosowaniem systemoéw CAM/ K_U07

U2/ Potrafi opracowac proces obrébki skrawaniem elementow typowych klas
czesci z zastosowaniem systeméw CAM/ K_U11

U3 / Potrafi przygotowa¢ integracje pomiedzy systemem CAM a obrabiarkg
CNC/K_U13




K1 / Jest gotow do wypetniania zobowigzan spotecznych oraz mys$lenia i
dziatania w sposob przedsiebiorczy biorgc pod uwage mozliwosci
zastosowania nowoczesnych metod projektowania procesow
technologicznych / K_K02

Metody i kryteria oceniania
(sposéb sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zaktadanych efektow
uczenia sie)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: egzaminu.

Wyktad zaliczany jest na podstawie oceny z egzaminu. Ocena koricowa
uwzglednia oceny z ¢wiczeri i laboratoriéw, stanowigce jej sktadowe

Cwiczenia audytoryjne zaliczane sa na podstawie  projektéw
technologicznych zrealizowanych z zastosowaniem systeméw CAD/CAM.

Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sg na podstawie: ocen ze sprawozdar z
laboratoriow — wszystkie oceny muszg by¢ pozytywne.

Osiggniecie efektow W1 i W2 - w ramach egzaminu i prac etapowych na
¢wiczeniach audytoryjnych.

Osiggniecie efektow U1, U2 i U3 — w ramach prac etapowych na ¢wiczeniach
audytoryjnych i laboratoryjnych.

Osiggniecie efektu K1 — weryfikowane jest na podstawie wypowiedzi
studentow podczas zajec.

Oceny osiggniecia zaktadanych efektéw uczenia sie:

Ocene bardzo dobra otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 91-100%.

Ocene dobra plus otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 81-90%.

Ocene dobrg ofrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty uczenia sie
na poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktory osiggnaf zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktéry osiqgnat zakfadane efekty
uczenia sie na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktory osiggngt zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie rownym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(naktad pracy studenta)

Aktywnos¢ / obcigzenie studenta w godz.

. Udziat w wyktadach / 4

. Udziat w laboratoriach / 6

. Udziat w ¢wiczeniach / 20

. Udziat w seminariach / 0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw / 6
. Samodzielne przygotowanie do laboratoriéw / 6
. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczer / 14

. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0
. Realizacja projektu / 0

10. Udziat w konsultacjach / 10

11. Przygotowanie do egzaminu / 16

12. Przygotowanie do zaliczenia / 0

13. Udziat w egzaminie / 2
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Sumaryczne obcigzenie praca studenta: 84 godz./ 3,0 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+9+10+13): 42 godz. / 2,0 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa: 56 godz. / 2,5 ECTS




